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Hoofdstuk 1.0 Algemeen 
 

 

1.1 Voorwoord 
 

Bij het verschijnen van de uitgave van dit kwaliteitshandboek heeft Luka , in nauwe samenwerking met T¦V 

Rheinland Nederland B.V. en leveranciers van luchtkanalen en appendages, vernieuwde montage-

voorschriften en luchtdichtheidseisen voor luchtkanalen en appendages opgesteld, mede gebaseerd op, 

onder andere, NEN-EN normen. 

 

Gekoppeld aan de luchtdichtheidseisen klasse ATC 3 voor luchtkanalen en appendages kan Luka de 

mogelijk-heid bieden om het luchtkanaalsysteem, vanaf de luchtbehandelingskast tot de 

uitblaasornamenten, oftewel de luchttransportweg, te certificeren. 

 

Daarnaast zijn verdere technische ontwikkelingen en internationalisering van normen voor het bestuur 

aanleiding geweest haar Commissie Milieu & Techniek, de CMT, te verzoeken het Kwaliteitshandboek 

hiernaar te actualiseren. Met dit geactualiseerde handboek vertrouwt de commissie (CMT) een belangrijke 

bijdrage te kunnen leveren aan de technische kennisoverdracht. 

 

Ook zal dit boek als basis kunnen dienen voor de kwaliteitseigenschappen van de producten en diensten, 

die Luka-leden en Luka- geassocieerde leden garanderen. Tevens wordt duidelijk inzicht gegeven in het 

voortdurend kwaliteitsdenken van alle leden en de methodiek van kwaliteitscontrole door het onafhankelijke 

instituut T¦V Rheinland Nederland B.V., partner van Luka. 

 

De commissie (CMT) hoopt met deze uitgave wederom een extra toegevoegde waarde voor de 

luchttechnische branche te hebben verwezenlijkt. Luka en degenen die aan de samenstelling van dit 

handboek hebben meegewerkt, hebben een zo groot mogelijke zorgvuldigheid betracht bij zowel het 

verzamelen als bij het verwerken en opstellen van de, in dit handboek, vervatte informatie. 

 

Nochtans moet hier niet worden uitgesloten dat dit handboek onvolledig is of dat zij onjuistheden of 

onvolkomenheden bevat. Degene, die van dit handboek en de daarin vermelde gegevens gebruik maakt, 

aanvaardt dan ook daarvoor zelf het risico. 

 

Luka en degenen, die aan de samenstelling van dit handboek hebben meegewerkt, sluiten iedere 

aansprakelijkheid uit voor zowel schade, die mocht voortvloeien uit het gebruik van deze informatie alsmede 

schade, die zou kunnen ontstaan als gevolg van de onvolledigheden, onjuistheden dan wel 

onvolkomenheden van dit handboek. 

 

 
 
 
Niets uit dit handboek mag worden vermenigvuldigd en/of openbaar worden gemaakt door middel van druk, kopi±ren of op welke wijze 

ook, zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van het bestuur van Luka. Met de uitgave van dit geactualiseerd handboek zijn alle 

voorgaande versies komen te vervallen. 
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1.2 Doel van Luka 
 
De vereniging heeft primair ten doel de bevordering van de technische ontwikkeling van 

luchtkanaalsystemen in al haar facetten. 

 

Dit doel wordt bereikt door: 

 

a) het opstellen van kwaliteitsnormen op het gebied van fabricage en montage van luchtkanalen; dit 

geldt tevens voor de montage van appendages en de luchtdichtheid van de systemen. 

b) het bewaken van de kwaliteit van de door Luka-leden gefabriceerde, dan wel gemonteerde 

luchtkanaalsystemen, door het toepassen van regels omtrent de controle op naleving van de 

bedoelde normen en door het opstellen van sancties, wanneer die normen en/of 

controlevoorschriften niet worden nageleefd. 

c) het regelmatig uitvoeren van controles op naleving van de normen door onafhankelijke 

kwaliteitsfunctionarissen van T¦V Rheinland Nederland B.V. 

d) samenwerking met andere organisaties of groeperingen, werkzaam in dezelfde of aanverwante 

vakgebieden, waarbij tevens wordt gestreefd naar het hanteren van Gezamenlijke 

Contractvoorwaarden met Installateurs. 

e) het, op aanvraag van haar leden, door Luka te verstrekken van een kwaliteitscertificaat, voor 

geµnstalleerd kanaalwerk, dan wel voor de gehele luchttransportweg. 

f) het voldoen aan de eisen op het gebied van veiligheid en milieu en het uitdragen van 

kwaliteitsbewustzijn. 

g) het verhogen van de vakbekwaamheid door het verzorgen en onderhouden van monteur- en chef-

monteursopleiding door Luka-docenten, dan wel door erkende opleidingsinstituten. 

 

Luka kent gewone en geassocieerde leden. 

 

Gewone leden zijn Nederlandse ondernemingen, die zich geheel of ten dele toeleggen op de fabricage en 

verkoop, inkoop en/of montage van luchtkanalen. 

 

Geassocieerde leden zijn Nederlandse ondernemingen, die zich geheel of ten dele toeleggen op de 

fabricage dan wel levering van luchttechnische appendages ten behoeve van de luchttransportweg. 

 

De luchtkanalen kunnen worden vervaardigd van verzinkt staal, aluminium, roestvast staal, kunststof, 

mineraal wol dan wel van hardschuim. 

 

De Luka-leden beschikken over speciaal vakmanschap op het gebied van fabricage en montage van 

luchtkanaalsystemen en nemen een vooraanstaande positie in vanwege de betrouwbaarheid en reputatie 

die zij genieten als kwaliteitswaarborger. Het uitdragen van kwaliteitsbewustzijn in de toepassing van de 

productiemethoden, te verwerken materialen en het doen controleren of de geleverde producten voldoen 

aan de Luka kwaliteitsnormen is van doorslaggevende betekenis voor de Luka-leden bij hun 

marktbenadering. 

 

De vereniging benoemt uit haar leden een werkgroep ñCommissie Milieu & Techniekò, die zich bezig houdt 

met afstemming, verbetering en actualisering van kwaliteitsnormen en voorschriften, zowel nationaal als 

internationaal. Daarnaast benoemt de vereniging uit haar leden een werkgroep ñCommissie Opleidingenò, 

die zich bezig houdt met de monteursopleiding in al haar facetten. 
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1.3 Doelstellingen 
 

Met dit Kwaliteitshandboek beogen Luka-leden wederom het kwaliteitsbeleid in het vakgebied van 

luchtkanaalsystemen te verbeteren. Zowel de leden, als de geassocieerde leden, zijn zich bewust dat een 

goed kwaliteitsbeleid een integraal onderdeel is van het te voeren ondernemingsbeleid. 

 

Dit Kwaliteitshandboek geeft een vastlegging van de uitvoeringsnormen die door de leden worden 

gehanteerd en in overeenstemming zijn met de normen, als genoemd in de bijlage, zijnde een lijst van NEN-

EN (Europese) normen, die betrekking hebben op o.a. ventilatie. 

 

Luka-leden hebben zich verplicht hun producten en gemonteerde systemen aan onafhankelijke 

kwaliteitsinspecties te laten onderwerpen. Deze inspecties worden uitgevoerd door kwaliteitsfunctionarissen 

van het onafhankelijke instituut T¦V Rheinland Nederland B.V. en betreffen vooral: 

Á de hoedanigheid van de te verwerken materialen, van de producten in bewerking en van de half- en 

eindproducten; 

Á de kwaliteit van de geproduceerde en opgeslagen materialen; 

Á de kwaliteit van de gemonteerde luchtkanaalsystemen; 

Á het resultaat van de luchtdichtheidsmetingen. 

 

Luka-geassocieerde leden hebben zich verplicht hun producten ( appendages) aan onafhankelijke 

kwaliteitsinspecties te laten onderwerpen. Deze inspecties c.q. luchtdichtheidsmetingen geschieden door 

kwaliteitsfunctionarissen van T¦V Rheinland Nederland B.V. dan wel door erkende, geaccrediteerde 

nationale c.q. internationale keuringsinstituten en betreffen de meetopstelling, de meetmethode en/of de 

resultaten van de luchtdichtheidsmetingen. 

 

Luka-leden beschikken over een bedrijfseigen kwaliteitssysteem, gebaseerd dan wel afgeleid van de 

geactualiseerde ISO 9001. 

De installerende leden beschikken over het veiligheidsbeheerssysteem volgens de laatste VCA normering. 

 

Teneinde de vakbekwaamheid van de luchtkanaalmonteurs te verhogen, heeft Luka cursussen ontwikkeld 

op de niveaus: 

Á monteur; 

Á chef-monteur. 

 

In deze cursussen komen zaken zoals veiligheid, kwaliteitszorg, organisatie, capaciteit, communicatie, 

rapportage, productkennis, milieu en tekening-lezen aan de orde. Vakbekwaamheid op de werkvloer is een 

extra garantie om het kwaliteitsniveau van de luchtkanaalsystemen verder te verhogen. 

 

De uit de kwaliteitsnormen voortvloeiende kwaliteitseisen zijn eenduidig vastgelegd en worden tijdens alle 

fasen van uitvoering onafhankelijk gecontroleerd door T¦V Rheinland Nederland B.V. 
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Hoofdstuk 2.0 Kwaliteitsnormen luchtkanalen 

 

2.1 Rechthoekige kanalen verzinkt staal 
 

2.1.1 Plaatkwaliteit 
Voor het vervaardigen van verzinkte luchtkanalen wordt plaatstaal toegepast met 

corrosie werende op zink gebaseerde coatings, aangebracht volgens het sendzimir 

proced®, in de kwaliteiten: 

 

DX51D Z 275 MAC met een tweezijdige zinklaag van 275 g/mĮ volgens 

drievlakkenproef gemeten (gemiddelde dikte van 20 micron per zijde). 

Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit volgens NEN-EN 10346, toleranties volgens NEN-EN 

10143. 

 

DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zinklaag van 120 g/mĮ volgens 

drievlakkenproef gemeten (gemiddelde dikte van 10 micron per zijde). 

Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit in lijn met NEN-EN 10346, toleranties in lijn met NEN-EN 

10143. 

 
 

2.1.2 Plaatdikte 
Verzinkte luchtkanalen worden uitgevoerd in een plaatdikte die afhankelijk is van de grootste kanaalzijde, 

zoals onderstaand gespecificeerd. De luchtkanalen worden bij deze dikten zo gefabriceerd dat voldoende 

stijfheid tegen vervormingen en hinderlijke trillingen aanwezig is. Uitgaande van de grootste kanaalzijde 

geldt als minimale plaatdikte: 

 

  tot Ò 250 mm = 0,50 mm 

> 250 Mm tot Ò 500 mm = 0,75 mm 

> 500 Mm tot Ò 1000 mm = 0,88 mm 

> 1000 mm tot Ò 1500 mm = 1,00 mm 

> 1500 mm    = 1,20 mm 

        

 

 

2.1.3 Dwarsverbindingen 
 

Bij rechthoekige luchtkanalen kunnen verschillende typen dwarsverbindingen worden toegepast. Deze zijn 

bedrijfsgebonden, waarbij de kwaliteit van de plaat, waaruit de verbindingsprofielen worden gevormd, 

tenminste voldoet aan die van het materiaal waaruit het kanaal is vervaardigd.  
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Eventueel toegepaste schuif lijsten dienen minimaal een tweezijdige zinklaag van 140 g/mĮ te hebben. Deze 

dwarsverbindingen kunnen (afhankelijk van het bedrijf) aan het kanaal aangewalst zijn of door middel van 

doordrukkingen, puntlassen, parkers of popnagels aan het kanaal worden bevestigd. De dwarsverbindingen 

worden met clips, schuiflijsten of klemmen met een maximale hart-op-hart afstand van 500 mm gekoppeld 

(zie afbeelding).  

Tussen de dwarsverbindingen wordt ten behoeve van de luchtdichtheid een afdichtband met gesloten 

celstructuur aangebracht, waarbij de minimale afmeting B x H = 18 x 4 mm is. Alle vier de hoeken worden 

voorzien van verzinkte bouten en moeren, minimaal M 6 x 20. Indien over de volle kanaalomtrek schuiflijsten 

worden toegepast, kunnen de bouten en moeren op de hoeken vervallen. Daar waar nodig wordt ten 

behoeve van de luchtdichtheid in- of uitwendig plastisch blijvende afdichting aangebracht. 

 

 

2.1.4 Langs verbindingen 
Langs verbindingen tussen kanaaldelen onderling worden in principe in een fels verbinding uitgevoerd. Daar 

waar nodig wordt ten behoeve van de lucht-dichtheid in- of uitwendig plastisch blijvende afdichting 

aangebracht. 

 

 

2.1.5 Verstijvingen 
Luchtkanalen worden met een zodanige stijfheid uitgevoerd, dat hinderlijke 

trillingen en vervormingen niet optreden. Uitgaande van toepassing van de 

aanbevolen minimale plaatdikten volgens 2.1.1.2, geldt dit voor 

rechthoekige metalen kanalen voor zover de grootste zijde van de 

dwarsdoorsnede Ò 400 mm is. Wordt deze afmeting overschreden, dan zijn 

extra voorzieningen vereist. De mate van overschrijding is bepalend voor de 

uitvoeringsvorm van de voorzieningen. Voor kanalen met een zijde van > 

400 en Ò 800 mm zijn de uitvoeringsvormen voor de betreffende 

kanaalwandvlakken: 

¶ cross-breakings; normaal naar buiten gerichte kruislingse 

doordrukkingen 

¶ rillen of zettingen; veelal aangebracht dwars op de lengterichting 

van het kanaal, met een onderlinge afstand van ten hoogste 500 

mm. 

Voor kanalen met een zijde > 800 mm gelden voor de betreffende kanaal-wandvlakken de eerder vermelde 

uitvoeringsvormen, waarbij vlakken met een oppervlak groter dan 1,5 mĮ extra worden verstijfd door 

onderverdeling hiervan in deelvlakken van ten hoogste 1 mĮ. Deze extra verstijvingen in de vorm van 

strippen, profielen, buizen of platen worden in- of uitwendig aangebracht. 

 
 

2.1.6 Afmetingen 
De nominale maten van de luchtkanalen worden in 

mm aangegeven en hebben betrekking op de 

inwendige afmetingen met een tolerantie van +0 tot -

4 mm. De afmetingen zijn gestandaardiseerd naar 

NEN-EN 1505 en kunnen gekozen worden als 

aangegeven in de tabel voor standaardafmetingen. 
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2.1.7 Bochten 
 

Symmetrische bochten 

Wat vorm betreft worden symmetrische bochten in principe rond uitgevoerd, dat wil 

zeggen met een binnen- en buitenstraal; de binnenstraal is 100 mm of groter (bij vloer of 

wandsparingen en plaatsen, waar geen ruimte is voor een binnenstraal, wordt een 

haakse binnenbocht toegepast). Ook kunnen om productie technische redenen haakse 

binnenbochten worden toegepast. Teneinde de weerstand in een bocht te beperken, 

worden bochten van schoepen voorzien. Schoepen ontbreken bij: 

¶ bochten van 45Á of kleiner, mits het geen samengestelde bocht is 

¶ kanalen met een breedte van 400 mm of kleiner. 

 

De plaats van de schoepen wordt bepaald volgens de onderstaande tabel. 

 

 
Verlopende bochten 

Bij verlopende bochten is de kleinste kanaalbreedte maatgevend voor het aantal schoepen, conform 

bovenstaande tabel. De verhouding voor de plaats van de schoepen van de grootste kanaalbreedte is dan 

gelijk aan de verhouding voor de schoepen van de kleinste kanaalbreedte. 

 
Uitvoering schoepen 

De schoepen worden uitgevoerd in enkele plaat. Het plaatmateriaal is gelijk aan het materiaal waaruit het 

kanaal is vervaardigd. De uitvoering en bevestiging zijn van voldoende sterkte, terwijl de schoepeinden zijn 

verstijfd. 

 

 

2.1.8 Sprongstukken 
Voor het parallel verschuiven van kanalen wordt gebruik gemaakt van zogenaamde sprongstukken. De 

sprong die gemaakt wordt is gelijk aan de hoogte c.q. de breedte van het kanaal afhankelijk van de 

sprongrichting, rekening houdend met gelijkblijvende doorlaat. Plaatje zie afbeelding in 6.2 

Opmetingsmethodiek 

 
 

2.1.9 Verloopstukken 
Verloopstukken worden zo uitgevoerd, waarbij de tophoek Ŭ in principe 

maximaal 60Á mag bedragen. 
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2.1.10 Aftakkingen 
Een aftakking kan tot stand worden gebracht door middel van een hulpstuk in rechthoekige of ronde 

uitvoering. Luchttechnische aspecten bepalen mede de typen, zoals de volgende afbeeldingen weergeven. 

 
 
 

2.1.11 Splitsingen 
Een splitsing is een deling van een hoofdkanaal in twee doorgaande kanalen. 

Enkele voorbeelden van splitsingen zijn: 

 
 

 

2.1.12 Instelkleppen 
Instelkleppen worden hand instelbaar uitgevoerd en dienen om een installatie in te regelen. Ze zijn voorzien 

van een deugdelijke vastzetinrichting, waaruit tevens de klepstand blijkt. Het klepblad, van hetzelfde 

materiaal als het luchtkanaal, wordt uitgevoerd in een enkele plaat met een dikte van tenminste 1,0  mm 

(uitgevoerd volgens onderstaande tekening) tot een maximale bladbreedte (B) van 300 mm en tot een 

maximale oppervlakte van 0,09 mĮ. Bij de klepbladen worden de randen evenwijdig aan de asrichting 

afgerond en verstijfd. 
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2.1.13 Toleranties 
De maximale tolerantie voor de lengte van een recht kanaal is Ñ 0,005 x L. 

De tolerantie voor de rechthoekige afmetingen is + 0 tot - 4 mm. 

De maximale tolerantie voor hoeken is Ñ 2Á. 
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2.2 Instort luchtkanalen in betonvloeren van verzinkt staal 

 

2.2.1 Plaatkwaliteit 
Voor het vervaardigen van verzinkte luchtkanalen wordt plaatstaal toegepast met corrosie werende op zink 

gebaseerde coatings, aangebracht volgens het sendzimir proced®, in de kwaliteiten: 

 

DX51D 150 MAC met een tweezijdige zinklaag van 150 g/mĮ volgens drievlakkenproef gemeten (gemiddelde 

dikte van 10 micron per zijde). Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit volgens NEN-EN 10346, toleranties volgens NEN-

EN 10143. 

 

DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zinklaag van 120 g/mĮ volgens drievlakkenproef gemeten 

(gemiddelde dikte van 10 micron per zijde). Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit in lijn met NEN-EN 10346, toleranties 

in lijn met NEN-EN 10143. 

 

 

2.2.2 Plaatdikte 
Rechthoekige verzinkte instortluchtkanalen worden uitgevoerd in een plaatdikte die afhankelijk is van de 

grootste kanaalzijde. De instortkanalen: 

¶ afmetingen: 170 x 70 en 170 x 80, worden gemaakt van een plaatdikte van 0,5 mm 

¶ afmetingen 300 x 80, 200 x 80, 220 x 80 en 250 x 80 van 0,6 mm plaat. 

 

2.2.3 Dwarsverbindingen 
Bij rechthoekige instortkanalen zijn de dwarsverbindingen uitgevoerd als schuifverbinding, met behulp van 

een koppelstuk of manchet. Deze verbinding wordt vastgezet m.b.v. zelfborende parkers, popnagels of waar 

mogelijk met puntlassen en daarna met tape afgewerkt, zodanig dat er geen (cement)water het luchtkanaal 

kan inlopen. 

 

 

2.2.4 Langs verbindingen 
Langs verbindingen worden in een rollas, fels verbinding of puntlas uitgevoerd.  

 
 

2.2.5 Verstijvingen 
In een recht kanaal 300 x 80 zijn verstevigingen aangebracht in het midden van het kanaal met een 

maximale hartafstand van 1m 
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2.2.7 Diverse uitvoeringen van rechthoekige instortkanalen 
 

Recht kanaal 

De rechte kanalen worden geleverd in standaard lengten van 2.5 en 3 meter 

afhankelijk van de afmetingen. 

 

Bochten 

Bochten worden in standaard uitvoering geleverd als 90Á of 45Á, 30Á bocht en 

zijn stromend uitgevoerd. Let op: verticale bochten kunnen haaks worden 

uitgevoerd 

 

Koppelstuk of manchet 

Koppelstukken of manchetten worden standaard geleverd met een lengte van 

80,100, 125, 200, 300 of 600 mm afhankelijk van de leverancier. Wanneer de 

manchet langer is dan 80 mm worden ze ook wel passtuk genoemd. 

 

Einddeksel 

Einddeksels zijn te leveren in alle bovenvermelde standaard maten. Er zijn ook 

speciale eindstukken beschikbaar in EPP uitvoering. 

 

T-stukken 

T-stukken worden geleverd met een binnen straal van minimaal 100 mm. 

 

Haakse zij-aansluiting 

Met behulp van een haakse zij-aansluiting kan een T-stuk met haakse 

binnenhoeken worden gemaakt, door in een recht kanaal een sparing te maken 

ter grootte van de zij-aansluiting. Deze wordt vervolgens middels zelf borende 

parkers (met een maximale lengte van 13 mm) aan het rechte kanaal 

gemonteerd, waarna de verbinding met tape afgeplakt of m.b.v. kit luchtdicht 

wordt gemaakt. De zij-aansluiting kan ook onder 45Á worden aangebracht. 

 

Ronde aansluit stuts of ronde flensbus 

Deze zijn te leveren in de inwendige maten ß80, ß100, ß125, ß150, ß160, ß180 en 

ß200 met een lengte die afhankelijk is van de leverancier en afhankelijk van de 

vloerdikte. Deze aansluitingen kunnen ook onder 45Á worden uitgevoerd. 

 

 

Rechthoekig zadel op ronde buis (zadelstuk) 

De rechthoekig zadels zijn te leveren voor een ronde buis ß180 t/m ß500 

De aftakkende afmetingen zijn: 170 x 70, 170 x 80, 200 x 80, 220 x 80 en 250 x 80. 

 

Lepe hoek 

Dit zijn rechte kanaalstukken met een afgeknipte hoek aan de zijde van het deksel 

en voorzien van een ronde aansluitmond. De lepe hoek is leverbaar in een linker, 

rechter of symmetrische uitvoering met een aansluitmond van ß125, ß150, ß160 of 

ß180 aansluiting. 

 

Verloopstukken 

Verloopstukken worden zodanig uitgevoerd, dat de tophoek maximaal 45Á mag 

bedragen. Deze verloopstukken kunnen worden uitgevoerd in rechthoekig naar 

rond, of rechthoekig naar rechthoekig. 
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2.2.8 Ronde luchtkanalen ( t.b.v. instort in betonvloer)  
Zie hoofdstuk 2.1.3 ronde kanalen van verzinkt staal. 

Tevens worden er bij instortkanalen gebruik gemaakt van zogenaamde instort-

potten. Deze worden hoofdzakelijk gebruikt om een overgang te maken van een 

horizontaal kanaal (Ï 80 mm) in de vloer naar een verticale aftakking in de ruimte, 

ten behoeve van, bijvoorbeeld, het aansluiten van een afzuig- en/of toevoerventiel in 

de desbetreffende ruimte. De diameters die voorkomen zijn: 

ß100 en ß125 mm. De aftakkende diameter is ß80 mm. Deze aftakking kan zowel 

enkel als dubbel worden uitgevoerd. Afmetingen, dikten, materiaal e.d. zijn als 

benoemd in hoofdstuk 2.3. 

 

 

2.2.9 Luchtdichtheid 
Omdat deze kanalen worden ingestort, moeten de verbindingen en het instort 

kanaal zelf lekdicht zijn voor (cement)water. Na ingestort te zijn, zijn de kanalen 

opgenomen in de betonvloer en worden geacht te voldoen aan de 

luchtdichtheidsklasse ATC-3. 

 
 

2.2.10 Toleranties 
De maximale tolerantie voor de lengte van een recht kanaal is Ñ 0,005 x L. 

De tolerantie voor de rechthoekige afmetingen is + 0 tot - 4 mm. 

De maximale tolerantie voor hoeken is Ñ 2Á. 
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2.3 Ronde kanalen van verzinkt staal 
 

2.3.1 Plaatkwaliteit 
Voor het vervaardigen van verzinkte luchtkanalen wordt plaatstaal toegepast met 

corrosie werende op zink gebaseerde coatings, aangebracht volgens het sendzimir 

proced®, in de kwaliteiten: 

 

DX51D Z 275 MAC met een tweezijdige zinklaag van 275 g/mĮ volgens 

drievlakkenproef gemeten (gemiddelde dikte van 20 micron per zijde). 

Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit volgens NEN-EN 10346, toleranties volgens NEN-EN 

10143. 

 

DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zinklaag van 120 g/mĮ volgens drievlakkenproef gemeten 

(gemiddelde dikte van 10 micron per zijde). Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit in lijn met NEN-EN 10346, toleranties 

in lijn met NEN-EN 10143. 

 

 

2.3.2 Plaatdikte 
 

Buizen 

De verzinkte luchtkanalen worden uitgevoerd in een plaatdikte, die afhankelijk is van de diameter, zoals 

onderstaand gespecificeerd. Uitgaande van de diameter geldt voor minimale plaatdikte bij 

standaarduitvoering: 

 

 

 

 

 

 

Hulpstukken 

Hulpstukken worden uitgevoerd in een plaatdikte die afhankelijk is van de diameter. Uitgaande van de 

diameter geldt voor minimale plaatdikte bij standaarduitvoering: 

 

 
 

 
 

 
 

2.3.3 Langs verbindingen in buizen 
De verbinding in het spiraal gewikkelde band wordt uitgevoerd in een vlakke 

fels, waarbij voldoende stijfheid en luchtdichtheid worden verkregen. 

 

 

2.3.4 Verbinding in hulpstukken 
De verbinding van de naden in hulpstukken wordt zo uitgevoerd dat voldoende stijfheid en luchtdichtheid met 

plastisch blijvende afdichting worden verkregen. Deze verbinding wordt uitgevoerd door middel van lassen of 

felsen of drukvoegen. 
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2.3.5 Lengte van buizen 
Buizen worden standaard geleverd in lengten van 2000, 3000 of 6000 mm. Uit technische overwegingen 

wordt de lengte niet kleiner uitgevoerd dan de diameter van de buis met een minimum lengte van 300 mm. 

 

 

2.3.6 Diameters 
De buizen worden uitgevoerd in standaarddiameters die zijn aangegeven in NEN-EN 

1506, namelijk: 63, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 800, 1000, 1250 

mm. 

Aanvullende maten zijn: 150, 180, 224, 300, 355, 450, 560, 710, 900, 1120 mm. 

 

 

2.3.7 Bochten 
Wat vorm betreft worden bochten standaard uitgevoerd met een straal gemeten over 

het hart van de bocht, gelijk aan de diameter, met uitzondering van de diameters 63 

en 80 waarvan de straal 100 mm is. Standaard worden bochten uitgevoerd in hoeken 

van 15Á, 30Á, 45Á, 60Á en 90Á, in geperste of gesegmenteerde uitvoering. 

Segmentbochten Ó 45Á bestaan uit minimaal 3 segmenten. 

 

 

2.3.8 Verlopen 
Verlopen kunnen zowel symmetrisch als asymmetrisch worden uitgevoerd en hebben 

een tophoek van minimaal 15Á en maximaal 60Á. Voor geperste verlopen mag de 

tophoek maximaal 90Á zijn. Standaard worden symmetrische verlopen toegepast. 

 
 

2.3.9 Aftakkingen 
Een aftakking kan tot stand worden gebracht door middel van een: 

¶ zadelstuk, in combinatie met rechte buis; 

¶ T-stuk, als compleet hulpstuk; 

¶ kruisstuk, als compleet hulpstuk; en kan standaard worden uitgevoerd onder 

hoeken van 90Á en 45Á. Uitvoeringen onder een hoek < 45Á dienen uit 

technische overwegingen te worden vermeden. 

 

 
 

 

 

 
 

 
 
 

 

2.3.10 Splitsingen 
Een splitsing is een deling van een hoofdkanaal in twee doorgaande kanalen. Het kan 

tot stand worden gebracht door middel van een: 

¶ broekstuk; 

¶ omgekeerd T-stuk. 

Bij een broekstuk kan de splitsing plaatsvinden onder een hoek Ŭ = 90Á of 60Á. 

Bij een omgekeerd T-stuk vindt de splitsing plaats onder een hoek Ŭ = 180Á. 
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2.3.11 Verbindingsstukken 
Deze vinden standaard hun toepassing bij: 

¶ verbindingen tussen buizen onderling; dit hulpstuk, uitgevoerd in hetzelfde 

materiaal als de buizen en voorzien van een stootrand, brengt een inwendige 

verbinding tot stand. 

¶ verbindingen tussen hulpstukken onderling; dit hulpstuk, vervaardigd uit hetzelfde 

materiaal als de buizen, is glad voorzien van een stootrand en brengt een 

uitwendige verbinding tot stand. 

De grootte van de insteeklengte van de hulpstukken, is afgestemd op NEN-EN 1506. Voor de overlaplengte 

dienen de volgende minimale lengten te worden aangehouden: 

 

 

2.3.12 Instelkleppen 
Instelkleppen worden zowel hand instelbaar als gemotoriseerd uitgevoerd en dienen om een installatie in te 

regelen. Geperforeerde klepbladen dienen te worden vermeden. Zie 3.2.2. Inregelklep ï rond voor een 

uitgebreide omschrijving. 

 
 

2.3.13 Einddeksels 
Deksels worden uitgevoerd in hetzelfde materiaal als de buizen. 

 

 

2.3.14 Toleranties 
De maximale tolerantie voor de lengte van een recht kanaal is Ñ 0,005 x L. 

De tolerantie voor de diameters is in de volgende tabel weergegeven. 

De maximale tolerantie voor hoeken is Ñ 2Á. 
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2.4 Ovale kanalen van verzinkt staal 

 

2.4.1 Plaatkwaliteit 
Voor het vervaardigen van verzinkte luchtkanalen wordt plaatstaal toegepast met 

corrosie werende op zink gebaseerde coatings, aangebracht volgens het sendzimir 

proced®, in de kwaliteiten: 

 

DX51D Z 275 MAC met een tweezijdige zinklaag van 275 g/mĮ volgens 

drievlakkenproef gemeten (gemiddelde dikte van 20 micron per zijde). 

Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit volgens NEN-EN 10346, toleranties volgens NEN-EN 

10143. 

 

DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zinklaag van 120 g/mĮ volgens 

drievlakkenproef gemeten (gemiddelde dikte van 10 micron per zijde). 

Plaatkwaliteit/zinkkwaliteit in lijn met NEN-EN 10346, toleranties in lijn met NEN-EN 

10143. 

 

 

2.4.2 Plaatdikte 

 

2.4.2.1 Plaatdikte ovale kanalen 
Verzinkte luchtkanalen worden uitgevoerd in een plaatdikte die afhankelijk is van de grootste kanaalzijde, 

zoals onderstaand gespecificeerd. De kanalen worden bij deze dikte zo gefabriceerd dat voldoende stijfheid 

tegen vervorming en hinderlijke trillingen aanwezig is. Uitgaande van de grootste kanaalzijde geldt als 

minimale plaatdikte: 

 

2.4.2.2 Plaatdikte ovale hulpstukken 
Bij de veel voorkomende afmetingen worden onderstaande plaatdikten toegepast 

Uitgaande van de grootste kanaalzijde geldt als minimale plaatdikte: 

(e.e.a. afhankelijk van fabricagewijze hulpstuk). 

 

2.4.2.3 Toleranties 
De maximale toleranties voor de lengte van een recht kanaal is 0,005 x L 

De tolerantie voor de ovale kanalen is +0 tot +13 mm 

De maximale tolerantie voor de hoeken is 2Á 

De toleranties voor de ovale hulpstukken is -2 tot -13 mm 

 

 

2.4.3 Langsverbinding in ovale kanalen 
De langsverbinding in ovale kanalen is afhankelijk van de fabrikant. 

De volgende vormen komen voor: 

¶ Vlakke fels 

¶ Lasnaad 
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¶ Popnagel 

Doel is dat er voldoende stijfheid en luchtdichtheid wordt verkregen. 

 

 

2.4.4 Verbinding in hulpstukken 
De verbinding van de naden in hulpstukken wordt zo uitgevoerd dat voldoende stijfheid en luchtdichtheid 

wordt verkregen. Deze verbinding wordt uitgevoerd door middel van lassen, felsen of drukvoegen. 

 

 

2.4.5 Lengte van ovale kanalen 
Afhankelijk van fabrikant, kunnen in principe de kanalen in iedere gewenste lengte worden gemaakt. Uit 

technische overwegingen wordt de lengte veelal niet kleiner uitgevoerd dan 300 mm en niet groter dan 3000 

mm. 

 
 

2.4.6 Afmetingen ovale kanalen en equivalente diameters 
De kanalen worden uitgevoerd in standaardafmetingen die zijn aangegeven in CEN draft nov 2004 /no 

00156091. Zie onderstaande tabel. Equivalente diameters staan tussen haakjes. 






































































































































































































