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1.R20el van Luka

De vereniging heeft primair ten doel de bevordering van
luchtkanaal systemen in al haar facetten.
Dit doel wordt bereikt door:
a)het opstellen van kwaliteitsnormen op het gebied va
gel dt tevens voor de montage van appendages en de |
b)het bewaken van de kwédleidteai gefamrdeecdoadr, Ldlka wel ¢
l ucht kanaal systemen, door het toepassen van regels
bedoel de normen en door het opstellen van sancties,
catrolevoorschriften niet worden nagel eefd.
c)het regelmatig uitvoeren van controles op naleving
kwaliteitsfunctionarissen van T}V Rheinland Nederl a
d)samenwer king met andere organisaties of groeperinge
vakgebieden, waarbij tevens wordt gestreefd naar he:
Contractvoorwaarden met Installateurs.
e)het, op aanvraag van haar | eden, door Luka te verst
gepunstall eerd kanaal werk, dan wel voor de gehele 1u
f)het voldoen aan de eisen op het gebied van veilighel
kwal iteitsbewustzijn.
g)het verhogen van de vakbekwaamhei d door -betchef zor g
mont eursopl ei dliocgend emr, ldaka wel door erkende opleidi
Luka kent gewone en geassocieerde | eden.
Gewone | eden zijn Nederlandse ondernemingen, die zich g
verkoop, inkoop en/ of montage van luchtkanal en.
eassocieerde |l eden zijn Nederlandse ondernemingen, die
fabricage dan wel l evering van luchttechnische appendag
De luchtkanalen kunnen worden vervaardigd van verzinkt
miner aal wo l dan wel van hardschui m.

De Lukden beschikken over speciaal

vakmanschap op het

g

l ucht kanaal systemen en nemen een vooraanstaande positie
die zij genieten als kwal it edltistwaiatrdmeawwest. z iHent iun tde atgee
producti emethoden, te verwerken materialen en het doen
aan de Luka kwaliteitsnormen is van-ledensbaggéuende bet
mar kt benaderi ng.

De vereniging benoemt uit haar | eden een werkgroep AConm
met afstemming, verbetering en actualisering van kwalit
internationaal. Daar naaistt hbaeanro elnetd edne eveenr ewneirgkignrgo eup 7 Com
die zich bezig houdt met de monteursopleiding in al haa
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1.3B3oel stellingen

Met dit KwaliteitsHenddkmoevw dieaogre heltulkkaval i teitsbeleid ir

l ucht kkanaal systemen te verbeteren. Zowel de | eden, al s
goed kwaliteitshbeleid eentéenvegranl ondedendmehgsbebandhe
Dit Kwaliteitshandboek geeft een vastlegging van de uit
gehanteerd en in overeenstemming zijn met de nor-men, al
EN (Europese) normen, die bhdtatdleking hebben op o0o.a. ven
Luklaeden hebben zich verplicht hun producten en gemont ec¢
kwal iteitsinspecties te |l aten onderwerpen. Deze inspect
van het onafhankelijke inst.iM.uudn TH e/t rRenfefi enrl awmalo rNaeld:er | an
A de hoedanigheid van de te verwerken materi akaen, van
eindproduct en;
A de kwaliteit van de geproduceerde en opgeslagen mat
A de kwaliteit van de gemonteerde luchtkanaal systemen
A het resultaat van de luchtdichtheidsmetingen.
Lukgeassocieerde | eden hebben zich verplicht hun product
kwal iteitsinspecties te |l aten onderwerpen. Deze inspect
kwaliteitsfuaaotiTdovVaRhesaehand Neder|l andgeB.cVér edlan eweldedoo
nationale c¢c.q. internationale keuringsinstituten en bet
resultaten van de luchtdichtheidsmetingen.
Luklaeden beschi kken over een bedrijfseigen kwaliteitssy:
geactualiseerde |1 SO 9001.
De installerende |l eden beschi kken over het veiligheidshb
Teneinde de vakbekwaamheid van de | tokbkanasgumeeneons wi
op de niveaus:
A monteur;
A chenfonteur .
I n deze cursussen komen zaken zoals veiligheid, kwalite
rapportage, product kelnenzesn ardn ica cernd &.e k\eank mggk waa mhei d

extra garantie om het kWwahiatadistysnhiewmeau veamede tleuwvwlrr hoge

De uit de kwaliteitsnormen voortvlioeiende kwaliteitseis
fasen van uitvoering onafhankelijk gecontroleerd door T

12



Hoof d20DKwal i tei tsnormen | uchtka

21Recht hekeakniad en ver zinkt

2. .11P|l aat kwal i teit

Voor het vervaardigen van verzinkte | u wor dt
corrosieowerenkegebaseerde coatings, a vol gen
proced®, in de kwaliteiten:

DX51D zZz 275 MAC met een tweezijdige z 275 g/

) micro
VEN

i
drievlakkenproef gemeten (gemiddel de d
Pl aatkwaliteit/ zinEKNwaOB#6|]ttuobégaeadi &
10143.

DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zi 120 g/
drievlakkenproef gemeten (gemiddel de d ) micro
Pl aatkwal iteit/ zinkkNal0346.,t tiwnl dr g mERNn met NE
10143.

2.1.2 Plaatdi kte

Verzinkte luchtkanalen worden uitgevoerd in een plaatdi
zoals onderstaand gespecificeerd. De luchtkanalen worde

stijfheid tegen verviolrlmimgem aan vwd midgerils.j klei ttgaande van
gel dt als minimale plaatdikte:

tot O 2t mm =0, ‘mm
> 2 Mm tot O 5( mm =0, Tmm
> 5 Mm tot O 1000 m =0, ¢mm
> 1000 tot O 1t mm =1, (mm
> 1500 r =1, :mm

2.1.3 Dwarsverbindingen

Bij rechthoekige luchtkanalen kunnen verschillende type
bedrijfsgebonden, waarbij de kwaliteit van de plaat, wa
tenminste voldoet aan dihetv&manhat mMmat erraalarwWwagrduit

voorbeelden van diverse typen dwarsverbindingen

afdichtband, delingen overlappen
t.b.v. effectieve afdichting

13



Eventueel toegepaste schuif | ijsten dienen minimaal een
dwarsverbindingen kunnen (afhankelijk van het bedrijf)
doordrukkingen, puntlassen, parkers of popnagels aan he
worden met clips, schuiflijsteomphaft kh&mmandmekometd dmaRri
(zie afbeelding).

Tussen de dwarsverbindingen wordt ten behoeve van de | u
celstructuur aangebracht, waarbij de minimale afmeting
voorzien van verzinkte bouf&n BEndmerremer mdai mahl e Mk &n &
worden toegepast, kunnen de bouten en moeren op de hoek
behoeve van de -lodicht dwemtdhgi ¢pliasti sch Dblijvende afdicht

2. 1ll.adngs verbindingen

Langserbintdusgen kanaal del en onder |fielgs wweudiketingh e \in;eprrdi.n chO ap:
waar nodig wordt tendibcehhtoheefieduvitgnwead e i lgueplthdt cothnblijven
aangebracht .

2.1.5 Verstijvingen
Luchtkanal en worden met een zodanig
trillingen en vervormingen niet opt |

aanbevolen minimale plaatdi kten vol gel dt
rechthoekige metalengkanaben vopdez
dwarsdoorsnede O 400 mm is. Wordt d ver sch
extra voorzieningen vereist. De mat ijding
uitvoeringsvorm van de voorzieninge n met
400 en Oz8p@G ohm uitvoeringsvormen v ende
kanaal wandvl akken:
T crolsrseaki ngs; nor maal naar buite i sl incg
doordrukkingen |
9 rillen of zettingen; veelal aanc¢ op de
van het kanaal, met een onderl ir 1 ten |
mm.
Voor kanalen met een zijde > 800 -wnandywell allelnevodbe ader der r
uitvoeringsvormen, waarbi]|j vl akken met een oppervliak gr
onderverdeling hiervan i n ndeelDwelzaek kexrt rvaa nv etresrt i ij ovd ghsgteen 1

strippen, profielen, -buizienwefdipd ademgebraemt i n

2.1.6 Afmetingen

De nominale maten van de S
mm aangegeven en hebben b5y
inwendi ge afmetingen met 300

100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 [ 600 | 800 | 1000| 1200

4 mm. De afmetingen zijn _4°
NEMNEN 1505 en kunnen geko‘gzz
aangegeven inm &d athaklealr dad 3o
1000
1200
1400
1600

1800

2000

|:| voorkeursgebied uit luchttechnische overwegingen
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2. 71Bocht en

Symmetrische bochten
Wat vorm betreft wordenprsiymmege irsaccrhde Wiotcg
zeggen met -eaeanbbibheestraal; de binnenstr

dat Wi |
00 mm o

wandsparingen en plaatsen, waar geen ruil oor een
haakse binnenbocht toegepaset)t.ec@ak sikcihren & duakts e
binnenbochten worden toegepast. Teneinde stand i
worden bochten van schoepen voorzien. Scl nt breke
1 bochten van 45A of kleiner, mits het engest |

T kanal en met een breedte van 400 mm of

De plaats van de schoepen wordt bepaald volgens de onde

kanaalbreedte a in mm aantal schoepen plaats van de schoepen e
1 2 3

> 400 <= 800 1 a/3

> 800 = 1600 2 a/4 a2 .

> 1600 < 2000 3 a/8 a/3 a/2

>y S
Verl opende bochten \\:///Q/
Bij verl opende bochten is de kleinste kanaal breedte maa
bovenstaande tabel. De verhouding voor de plaats van de
gelijk aan de verhouding vd&karnadhkd bscechadapen van de k!l eins
Uitvoering schoepen

De schoepen worden uitgevoerd in enkele plaat. Het pl aa
kanaal is vervaardigd. De wuitvoering en bevestiging zi)]j
verstijfd.

2.8Sprongstukken

Voor het parall el verschuiven vang&maasiprao nwaert ditk kgeenbh r WDiek
sprong die gemaakt worddg.desbpgetdf k& wman Het hbkagaal caf han
sprongrichting, rekening houdend anffebeglediin&kbiln j&#enhrde do
Opmeti ngsmet hodi ek

2.9V.erl oopstukken

Verl oopstukken worden zo uDitgeploiemd“i\\ i de tophoek

maxi maal 60A mag bedragen. At

15



2.1.10 Aftakkingen

Een aftakking kan tot sta

ui tvoeri ng. Lauscphetctteecnh nbiespcaneen mede de

nd wor den

gebracht
typen,

door
zoal s

stromende aftakking 90°

"

detail A

afgeronde aftakking 9o°

2.1.11 Splitsingen
Een splitsing is een deli
Enkele voorbeelden van sp

splitsing 9o° splitsing 2 x 90°

stromende aftakking onder 45°

schoenaftakking 90°

aftakking 90°

ng van een
' itsingen

2.1.12 Instelkleppen

I nstel kl eppen worden hand

(uitgevoerd volgens onder
maxi male oppervlakte van
afgerond en verstijfd.

vooraanzicht

instel baar
van een deugdelijke vastzetinrichting,
materi aal al s het | ecldt Kk aman a&&In,

T-stuk

emdkred te

detail B

Wil tagae v ane t

staande tekening)

0,09 m|]. Bilj

IRRERERERRR

zijaanzicht

hoofdkanaal i
zijn:

uitgevoerd e
waaruit

mi ddel
de v
n twee

n dien

de kl epbl aden
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2.1.13 Toleranti es

De maxi male tolerantie voor de | engte van een recht kan
De tolerantie voor de rechdt hnoreki ge af metingen is + 0 to
De maxi male tolerantie voor hoeken is N 2A.
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2.2 I nstortidukettdkmmlad eemne z 1 n k t st ac

2. 2.1 Pl aatkwaliteidt

Voor het vervaardigen van verzinkte luchtkanalen wordt
gebaseerde coatings, aangebracht volgens het sendzi mir

DX51106 MAC met een tweezilj5dgi/gre zvionkgleanasg dvranev!| akkenproef
di kt €0 vmaincron per zijde). PlaatkmkMdIl1Q246,/ zti olk&kmwahtiites tv
EN 10143.

DX51D zZMAl2@eACtmwetezi jdige zinklaag van 120 g/ m] volgen

(gemiddel de di kte van 10 micron per zijEdNe)lO3RBIcaatlowalr iat
in | ijnEMefLONES.

2. 2.2 Plaatdi kte

Recht hoekige verzinkte instortluchtkanalen worden wuitge
grootste kanaal zijde. De instortkanal en
T af metiln7gbenx 70 en 170 x 80, worden gemaakt van een p

T af met i3WPenx 80, 200 x 80, 220 x 80 en 250 x 80 van O

2.2.3 Dwarsverbindingen

Bi j rechthoekige instortkanalen zijn de dwarsverbinding
een koppel stuk of manchet. Deze verbinding wordt vastge
mogelijk met puntlassgewemktdaazodamieg dapeemfgeen (ceme
kan inlopen.

2. 2l,adngs verbindingen

Langs verlwbndengéen feeelns rvoelolfbaignuwntnigas uitgevoerd.

2.2.5 Verstijvingen
I n eenkanaallt 300 x 80 zijn verstevigingen aangebracht i
maxi mal e hartafstand van 1m

18
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R200 met
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Recht hoe
De recht
De aftak

kanaal .
hte kanalen worden geleverd in ten
elijk van de afmetingen.
N\
n
n worden in standaard uiAbvoocehrti rx } 90A
t r omenLde tuiotpg:e vvoeerrtdi.c al e bochten 'ﬁworde
oerd g
stuk of manchet
stukken of manchetten worden st B erd m
, 125, 200, 300 of 600 mm afhan > leve
t langer is dan 80 mm worden ze _ tuk g
ksel - ‘
ksels zijn te | everen in alle b > stand
|l e eindstukken beschi kbaar in E
en
en worden geleverd met een binn: \ ’ mi ni
amsjuiting
hul p vanaeesn!l hiavbksgt Ela pmetenhdak:s
hoeken worden gemaakt, door in aal e
oot taeanwsdnuide nzgi.j Deze wozredltf vbeorrw S
s (met een maximale |l engte van D t rec
eerd, waarna de verbinding met - t of
gema-akhsl| Detiznfg kan ook onder 4. ' gebr a
aansluit stuts of ronde flensbus
n te | ever emM8DRL 0d4 2 iBh & &h 6l BIPY&EO mmnt en
een | engte die afhankelijk is (’ ‘ er'anci1
t e. Deze aansluitingen kunnen S 5A wor
’&-ﬁ{
kig zadel op ronde buis (zadel
hoekig zadel s zij n31t8e0 R=Oner en ' nde bu
kende afmetingen zijn: 170 x 7 ‘ [ , 200

Lepe hoe

|

|

k /\
tukken b4 hoek

Dit zijn rechte kanaal s met een a
en voorzien van een ronde aansl uitmond oek is
rechter of symmetrische uitvidemRilb @l get it mond
R180 aansluiting.

Verl oopstukken 1"’

Verl oopstukken worden zodanig uitgevoe gt > tophoe
bedragen. Deze verloopstukken kunnen w 4 voerd
rond, of rechthoekig naar rechthoekig. " 4

>
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2. 8Ronde |l uchtkanalen ( t.b.v. instort i

Zie hoofdstuk 2. 1.wvPrrzadmkd kamallen van | —

Tevens worden er Dbi]j instortkanal en get b t van
potten. Deze worden hoofdzakelijk gebrt : overg
horizontaal kanaal (1 80 mm) in de vl oe . vert.i
t en behoevoeo rvbaene | db,i jhvet aans-leai béntwano 3 |

de desbetreffende rui mte. De di ameters < > en zi
R100 REA5 mm. De aftakR&hdemdi Benee eaf ti sk | - el
enkel als dubbel worden uitgevoerd. Afn » kten
benoemd in Boofdstuk 2.

2. 2.uchtdicht hei d

Omdat deze kanalen worden ingestort, m 2r bindi
kanaal zelf |l ekdicht zijn voor (cement i ngest
opgenomen in de betonvloer en worden ¢ >l doen
l uchtdicht heiBdskl asse ATC

22.ATol eranti es

De maximale tolerantie voor de |l engte van een recht kan
De tolerantie voor de rechd hnoneki ge af metingen is + 0 to

Demaxi mal e tolerantie voor hoeken is N 2A.
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2.3 Ronde kanalen van verzinkt st a:

2.3.1 Plaatkwaliteit

Voor het vervaardigen van verzinkte 1lu Nor dt
corrosie werende op zink gebaseersdeen dczoi Jebrac
proced®, in de kwaliteiten:

DX51D z 275 MAC met een tweezijdige zi 75 gl
drievliakkenproef gemeten (gemiddel de d mi cro
Plaatkwal iteit/ zinEKNwaOB#6|]ttuobégaeadi &

10143.
DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zinklaag van 120 g/

(gemiddel de di kte van 10 micron per zijEdNe)lO3RBI6aatlowalr iatn
in |ijnEMelONES.

2. 3.2 Plaatdi kte

Bui zen
De verzinkte luchtkanalen worden uitgevoerd in een pl aa
onderstaand gespecificeerd. Uitgaande van de diameter g
standaarduitvoering:
63 mm <160 mm =04 mm

2160 mm <250 mm =05 mm

>250 mm <500 mm =06 mm

>500 mm <800 mm =08 mm

> 800 mm <1250 mm =1,0 mm

Hul pst ukken
Hul pstukken worden uitgevoerd in een plaatdikte die afh
di ameter geldt voor minimale plaatdikte bij standaardui

63 mm <250 mm =05 mm
>250 mm <400 mm =0,6 mm
>400 mm <800 mm =0,7 mm
>800 mm <1250 mm =09 mm

2. 3La3ngs ver bimdbuwigzen Z ol
De verbindipng aian Igbeawnidk kveolrddet ui t gevoe ”é";;/;’:@%ke

fels, waarbij voldoende stijfheid en wor
2.3.4 Verbinding in hulpstukken

De verbinding van de naden in hulpstukken wordt zo wuitg
plastisch blijvende afdichting worden verkregen. Deze v

felsen of drukvoegen.
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2.3.5 Lengte van bui zen
Bui zen worden standaard geleverd in | engten van 2000, 3
wordt de |l engte niet kleiner uitgevoerd dan de di ameter
2.3.6 Diameters Ll
De buizen worden uitgevoerd in stand#&drd ie z
1506, n&afxed 0Pk2396,20,258B1,30,60,63,8000Q0D250 -
mm. 7 A
Aanvul |l endiej md®®®08 0B85,3566,TF 100120 mm. | A

I
2.3.7 Bochten 3 & .
Wat vorm betreft worden bochten standaaru uirtyevoerd me
het hart wvan de bocht, gelijk aan de di~=~"~* - ~ct Uitz
en 80 waarvan de straal 100 mm is. Stan boc
van 15A, 30A, 45A, 60A en 90A, in geper me nt
Segment bosHhA emesdt aan uit mini maal 3 segrt 2
2. 3Ve8r | open
Verl open kunnen zowely msng mwoértsdceghrs cuthi tad esv o ¢ _n
een tophoek van mini maal 15A en maxi maa I r_dgepe
tophoek maxi maal 90A zijn. Standaard worden symmetrisch
2. 3.9 Aftakkingen
Een aftakking kan tot stand worden gebr. mi ddel

T zadel st uk, in combinatie met rechte

f Tstuk, als compleet hulpstuk;

T kruisstuk, als compleet hulpstuk; en daard
hoeken van 90A en 45A. Uitvoeringen hoek
technische overwegingen te worden Ve: mcucn

f e
o=
T /Rjr = // /} stromend geperst zadelstuk 9o
<
- /' - // stromend zadelstuk 45
) - K
1/ \j{ /\j( s stromend gevormd 9o
\w//
G2 T
2.3.10 Splitsingen
Een splitsing is een deling van een hoo- 1 twee
tot stand worden gebracht door middel v,
T broekstuk;
T omgekeswsrnd kT
Bij een broekstuk kan de spl iU=s 9Oddfh 0 Aa: 1der e
Bij een onsgtekkke ewidndlt de splitsUnglpOAats hoek
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@ =90° of 60°

broekstuk omgekeerd T-stuk

2.3.11 Verbindingsstukken
Deze vinden standaard hun toepassing
T verbindingen tussen buizen onder
materi aal als de buizen en voorz
verbinding tot stand.

T verbindingen tussen hul pstukken
materi aal als de buizen, is glad
ui twendige verbinding tot stand.

De grootte van de insteeklengte v abEnN
dienen de volgende minimale | engten
diameter overlaplengte
63 mm <315 mm =25 mm
> 315 mm < 800 mm >50 mm
> 8oomm =100 mm
2.3.12 I nstelkleppen
I nstel kl eppen worden zowel hand i nst

regel en. Geperforeerde klepbl ader dl
uitgebreide omschrijving.

2.3.13 Einddeksel s

Deksels worden uitgevoerd in hetzelf
23.4Tol eranti es

De maxi male tolerantie voor de | engt
De toleoantde diameters is in de vol
De maxi male tolerantie voor hoeken i

bi]j
ling; st uk,
ien va ootr a
onder | hul p!
voor z een s

dle5 Oh6u. | pVsotourk kdeen ,o viesr |
te worden aangehoud

el baar als gemotori
rernesigredtnal evaprod e re ewvne r m

de materi aal al s de
e van een recht kan
gende tabel weergeg
s N 2A.
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Aanvullende maten

Buizen Hulpstukken Buizen Hulpstukken
= +0,5 2 -0,7 - +0,6 o -0,7
-0 52 0 -1,3
- +0,5 0 -0,7 - +0,7 - -0,7
-0 -1,2 0 -1,4
+0,5 -0,7 +0,8 -0,7
100 = 100 =5 224 7 224 o
e +0,5 1o -0,7 e +0,9 o -0,7
-0 43 0 -1,6
+0,6 -0,7 +1,0 -0,7
160 = 160 = 355 = 355 -
- +0,7 o -0,7 s +1,1 Ao -0,7
-0 1,4 0 -1,8
o +0,8 S -0,7 - +1,2 o -0,7
-0 -1,5 0 -1,9
315 +0.9 315 57 710 1 710 07
-0 -1,6 0 -2,0
200 +1,0 200 -0,7 900 +2,0 . -0,7
-0 SN 0 55
500 e L 500 =L 1120 i3 1120 e
-0 -1,8 0 2,2
+1,2 -0,7
630 = 630 =
200 +2,0 300 -0,7
-0 -2,0
+2,0 -0,7
1000 " 1000 —
TS -0,7
1250 = 1250 =5
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2.4 Ovale kanalen van verzinkt st a:

2.4.1 Pl aatkwaliteit

Voor het vervaardigen van verzinkte | ux rodt
corrosie werende op zink gebaseerde coi "brac
proced®, in de kwaliteiten:

DX51D z 275 MAC met een tweezijdige zi.1 5 g/
drievlakkenproef gemeten (gemiddel de di 1M cro

Pl aatkwaliteit/ zinEKNwaOB#46|]ttubégaadi &f I
10143.

DX51D ZMA120 AC met een tweezijdige zi.
drievliakkenproef gemeten (gemiddel de di
Pl aatkwaliteit/ zinkkMWal034&6,t tionl ér g mENn
10143.

2. 4.2 Pd aatdi kt

2. 4 P12.alatdi kte ovale kanal en

Verzinkte luchtkanal en worden uitgevoerd in een plaatdi
zoal s onderstaand gespecificeerdgeDabkiacoaéted dat deol o ¢
tegen vervorming en hinderlijke trillingen aanwezig is.

mini male plaatdikte:

tot <480 mm =0,60 mm

>480 mm tot <855 mm =0,80 mm
>855mm tot <1120mm =1,00mm
>1120 mm tot <2080 mm =1,20mm

2. 4. P12 aatdi kte ovale hul pstukken

Bij de veel voorkomende afmetingen worden onderstaande
Uitgaande van de grootste kanaalzijde geldt als mini mal
(e.e.a. afhankelijk van fabricagewijze hulpstuk).

tot <480 mm =0,60 mm

>480 mm tot <855 mm =0,80 mm
>855mm tot <1120 mm =1,00 mm
>1120 mm tot <2080 mm =1,20mm

2. 4. T 3Franti es

De maxi male toleranties voor de |l engte van een recht ka
De tolerantie voor de ovale kanalen is +0 tot +13 mm
De maxi male tolerantie voor de hoeken is 2A

De toleranties voor -HetlaBtvanme hul pstukken is

2.4.3 Langsverbinding in ovale kanal en
De | angsverbinding in ovale kanalen is afhankelijk van
De volgende vormen komen voor :

T VIakke fels

f Lasnaad
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1 Popnagel
Doel is dat er voldoende stijfheid en luchtdichtheid wo

2.4.4 Verbinding in hulpstukken

De verbinding van de naden in hulpstukkemhuwdndt cha heii tdg
wordt verkregen. Deze verbinding wheldebundrtyglwvoegen door

2.4.5 Lengte van ovale kanal en

Af hankelijk van fabrikant, kunnen in wornden peemdaalkta.nalie
technische overwegingen woruitt gevdemdgteave20@!I mmien ki e
mm.

2.4.6 Afmetingen ovale kanalen en equi v
De kanalen worden uitgevoerd in sta@GHBHaddafmenowg2004ik
00156091. Zie onderstaandestabaltuEBgqenvhabhahfesdi ameters
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